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t, leur procM6 de priparation, pseudo^atex r6alis6s 2 partir 



desdits polyester-polyur6thannes et leur utilisation dans des compositions cosmMques. 

T) Nouveaux polyester-pdyur^ttiannes et leur prec6d6 de preparation. 

Ces polyester-polyur^thannes sont essentiellement constitute de motifs r6pondant aux fbrmules (I) et 
(II) suivantes : 



_LaR2-o-/^c-RrC-o-R2-o\-c-rm-R-ra-cl^ 

^ O O o oj 



dans laquelle: R est alkyldne. cycloalkyl^ne ou un radi 
nombre entier tel que le poids mol^culaire de I'unitS r^p^titive est compris 

R, reprfeenle : (0 kCHi ^ m est 2 d 12. et (ii) 



Ql 




(a) 



R3 6tant hydrog^ne ou alkyle ramifi6 en C,-C3, R4 6tant tiydrog^ne ou alkyle, 
C1-C4. Rs 6tant alkyle. lin^aire ou ramifig en €,-64, et p 6tant 0 ou 1. 



I!n6aire ou ramifi^ en 
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(b) -CHr 




► -CH2-, cl(c) 




CH3 



et 




O-AO-C-NH-R-NH-C 




dans laquelle : R est tel que d6fini ckJessus, A est alkyl^ne CVC^g substitu6 par une fonction acide 
carboxylique ou sulfonique, ou inteirompu par un atome d'azote tertiaire, 
le rapport molaire entie les motifs (II) et (I) 6tant oompris entre 1 et 10. 

Ces nouveaux polyester-polyur6thannes permettent I'obtention de pseudo-latex utilisables dans des 
compositions oosm^tiques. 
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La prteente invention a pourobjet une nouvelle famille de polyester-polyui^thannes, leur proc£d6 de pre- 
paration, les pseudo-latex r6alis£s d I'aide desdits polyester-polyur^thannes ainsi que des compositions cos- 
m^tiques contenant lesdits pseudo-latex. 

II Kt d'usage courant d'utiliser dans de nombreuses formulations cosm^tiques. et notamment dans dif r6- 
5 rents produits de maquillage tels que des vernis di ongles. des mascaras et des eye-liners, d titre de rteine 
filmogdne. des polyur^thannes. La rteine. pour etre satisfaisante, doit non seulement presenter de bonnes 
propri6t6s f ilmogfenes. mais 6galen»ent de bonnes propri6t6s de r6manence. c'est-*-dire §tre diff icilement 6I»- 
minabie de son support par simple lavage d I'eau ou ^ I'aide de detergents. 

II a et6 d6crit dans la demande de brevet EP 418.469, des compositions de vernis ^ ongles contenant d 
10 titre de r§sine f ilmog6ne des dispersions aqueuses de polyur6thannes aliphatiques. 

II a dgalement 6\& d6crit dans la demande de brevet EP 391.322, des vernis & ongles contenant une dis- 
persion aqueuse d'un polyur6thanne et/ou d'un pdyur^thanne copolym&fe. 

L'utilisatlon de ces r^sines ne permet pascependantde conduire d des compositions pr6sentantde iwnnes 
propriSt^s cosm^tiques du fait notamment d'un manque de r6manence. 
IS II a maintenant 616 constats de fa^on surprenante et inattendue qu'une nouvelle femille de polyester-po- 

Iyur6thannes pr6sentait non seulement de bonnes propriety f ilmog&nes. mais permettait ^element d'obtenir 
des films poss6dant d la fois une grande rigidity et une excellente r6manence d I'eau et aux detergents. 

Ces excellentes propriet^s ont pu etre obtenues grace au choix partioulier d'un a,(ii>-dihydroxypolyester 
entrant dans la synthase des polyester-polyurSthannes selon I'invention. 
20 Les polyester-polyurethannes selon I'invention permettent la prepaiation de pseudo-latex egalement trds 
remanents et, de plus, particulierement stables sans utilisation de tensloactlfs additionnels. dans la mesure 
oil lis comportent en outre des foncticns ioniques. 

La presente invention a pourobjet d titre de produit industrid nouveau, un polyester-polyurethanne conte- 
nant des motifs repondant aux fbrniules (I) et (II) suivantes : 

25 



30 




R represente un radical alkyiene, cydoalkyiene ou un radical aromatique divalent, ayant de 6 e 1 5 ato- 
mes de carbone, 

n represente un nombre entier tel que le poids moieculaire de I'unite repetitive est compris entre 400 
et S.OOO, 

Ri represente un radical divalent choisi dans le groupe oonstKue par : 
i) <CH2 , m etant un nombre entier compris entre 2 et 1 2, et 



<!>-. 



la liaison mobile etant en position ortho. meta ou para, 
R2 represente un radical divalent choisi dans le groupe constitue par : 



CH3 
-CH2-C— 
V CH3 



-C-0 

II 
o 



CH-C-CH,- 

I I 
R3 R4 



Rj representant un atome d'hydrogene ou un radical alkyle ramif ie, ayant de 1 e 3 atomes de carbone, 
R4 representant un atome d'hydrogene ou un radical alkyle, lineaire ou ramif le, ayant de 1 d 4 atomes 
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de cart>one, 

Rfi repr6sentant un radical alkyle. Iin6aire ou ramif 16. ayant de 1 d 4 atomes de cartMne. et 
p6tant0ou 1, 



(b) CHi-^^ )>-CHr. 

CH3 



(c) 



tO-A-0-C-NH-R-NH-c4- 
H 8J 



CH3 



R est tel que d^fini ci-dessus pour les motifs de fcvmule (I), 

A reprfisente un radical alkyl&ne ayant de 2 i 20 atonies de cartione sut>stitu6 par une fonction adde 
carboxyllque ou sulfonique, sous forme sallf ito ou non, ou interrompu par un atome d'azote tertiaire, 
le rapport molaire entre les motifs (11) et (I) 6tant compris entre 1 et 10, et de pr6f6rence entre 1 et 5. 

Le radical divalent R du motif de fomiule (I) est de pr6f6rence choisi dans le groupe constitu6 par les ra- 
dicaux hexam6thyl6ne, 4,4'-blph6nyl6nem6thane. 2,4- et/ou 2.6-tolyt6ne. 1,&-naphtyl&ne. p-ph6nyl&ne. m6- 
thyl&ne 4,4 -biscydohexyle et le radical divalent d6m6 de I'isophorone. 

Le radical divalent A du motif de formule (II) est de pr6f6rence choisi dans le groupe constitu6 par : 



(1) —iCHif^C^iPi^ 



reprteentant un radical alkyle, lln^aire ou ramifi§, ayant de 1 d 3 atomes de carbone, 
Y repr^sentant un groupe aclde cart>oxylique ou acide sulfonique, et 

p et q, identiques ou diff6rents, repr6sentant un nombre entier compris entre 1 et 5, ou un sel desdits 
acides. 



(2) -(CH^N— <CH2^ 

R7 repr£sentant un radical alkyle, linteire ou ramif i£, ayant de 1 d 4 atomes de carbone, et 
r et s, identiques ou diff^rents, reprfeentant un nombre entier compris entre 1 et 10. 
Les polyester-polyur^thannes selon I'invention peuvent en outre contenir des motifs rftpondant d la for- 
mule (III) suivante : 
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t 



B-X-B'-C-NH-R-NH-^- (III) 



O 



dans laquelle : 

R est tel que d^fini ci-dessus pour les motifs de formule (I), 

B el B", identiques ou diff6rents. repr6sentent -O- ou -NH-, B et B* ne pouvanl simullan6ment repr6- 
senter -0-, et 

X reprteente un radical alkyl^ne ou cydoalkyldne ayant de 2 d 12 atomes de carbona ou un radical aro- 
matique divalent ayant de 6 d 12 atomes de cartxine, 

ledit motif 6tant present en una proportion telle que le rapport molalre de la eomme des motifs des (brmules 
(11) et (III) et des motifs de formule (I) est un nombre entier compris entre 1 et 10 et de pr6f6rence entre 1 et 
5. 

Le poids mol^culaire des polyester-polyur6thannes selon I'invention, mesur6 par chromatographie d'ex- 
elusion st^rique, est g6n£ralement compris entre 4.000 et 500.000 et de pF6f6rence compris entre 6.000 et 
200.000. 

La pr6sente invention a 6galement pour objet le proc6d6 de preparation desdits polyester-polyur6thannes. 
Ce procM6 consiste d faire r^agir, dans un solvent oiganique, un a,o>-dihydFOxypolyester r6pondant d la for- 
mule (IV) SI 



HO-Rj-O^C-Ri-jj-O-Rz-O^H (TV) 
^0 0 

dans laquelle : 

R,, 1^ et n sont tels que d^finis ci-dessus pour les motifs de fonrale (I) 
avec un excte d'un diisocyanate r^pondant d la formule (V) suivante : 

0=C=N-R-N=C=0 (V) 
dans laquelle R est tel que digf ini d-dessus pour les motifs de formule (I), 

puis d coupler les chatnes du polyester-polyur^thanne obtenu pr^c^demment par un diol r^pondant d la formule 
(VI) suivante : 

HO-A-OH (VI) 

dans laquelle : 

A est tel que d^f ini cl-dessus pour les motifs de formule (II), 
d une temperature comprise entre 40 et lOO^C en presence d'un sel d'^tain en tant que catalyseur. 

Le solvent organique utilise dans le proc^de selon I'invention est de preference choisi dans le groupe cons- 
titue parl'acetone, la methyiethytcetone. le tetrahydrofuranne et le 1,2-dichloroethane, ces solvants etant iner- 
tes vis-d-vis des groupes isocyanates. 

Le sel d'etain est de preference choisi parmi rethyl-2 hexanoate d'etain et le dibutyl dilaurate d'etaln. 

L'a,fi>-dihydroxypolyester de fomnule (IV) utilise en tant que produit de depart dans la synthese des po- 
lyester-pdyurethannes selon I'invention a de preference un poids nwieculaire compris entre 400 et S.000. 

Parmi les a.Q>-dihydroxypolyesters de fonmule (IV) particulierement preferes. on peut mentionner celui 
dans lequel R2 represente un radical divalent de formule : 

CH3 

-CH2-C-CH2- 

CH, 



et Ri represente -{CH^r ou le radical p-phenyiene. 

Le diisocyanate de formule (V) utilise dans le precede selon I'invention est de preference choisi dans le 
55 groupe constitue par le diphenylmethane 4,4'-dlisocyanate et le dicydohexylmethane 4,4'-diisocyanate (ou di- 
cydohexylmethyiene 4,4'-diisocyanate). 

Le diol de formule (VI) utilise dans le precede selon I'invention est de preference choisi dans le groupe 
constitue par I'acide dimethytol propionique et la N-methyl-diethanolamine. 

5 



EP 0637 600 A1 



Selon un mode de realisation particulier du proc^e selon I'invention. on fait rtegir en outre un coupleur 
r6pondant d la formule (VII) suivante : 

H-B-X-B--H (VII) 

dans iaquelle : 

s B, B' et X sont tels que d6f inis cl-dessus pour les motifs de fomiule (HI). 

De pr6f6rence, celuhci est choisi dans le groupe conslitu6 par le 1,3-diaminopropane et I'ithanolamine. 
Le polyesler-polyur6thanne oblenu selon le proc6d6 dfecrit pr6c6demment peut etre 6ventuellement pu- 
rifi6 par exemple par pr6cipitation dans un solvent non polaire tel que le cydohexane. 

La pr6sente Invention a 6galement pour objet, S litre de produit industriel nouveau. un pseudo-latex stable 
10 constitu6 de particules de polyester-pdyurfethanne tel que d6flni et obtenu prec^demment. neutralist d I'aide 
d'un agent neutralisant qui peut etre solt une base min6rale ou organique lorsque le radical A des motifs de 
formule (II) est substitu6 par une fonction acide carboxylique ou sulfonique, soit un acide mineral ou organique 
lorsque le radical A des motifs de formule (II) est interrompu parun atome d'azote tertiaite. d un taux de neu- 
tralisation compris entre 20 et 100 %. le diamfetre moyen des particules 6tant compris entre 5 et 300 nm. 
IS On entend, selon I'invention. par fexpression 'pseudo-latex" une suspension constitute de particules g6- 
n^ralement sph^riques du polyester-pdyurtthanne. oelles-ci etant obtenues par dispersion du poiyester-po- 
Iyur6thanne dansune phase aqueuse appnoprite. L'expression "pseudo-lateX* ne doit pas 6tre oonfondue avec 
i'expression latex' ou latex synth6tique' qui est 6galement une suspension constHu6e de particules d'un po- 
lymdre, mais dont lesdites particules sont obtenues directement par polymerisation d'un ou plusieurs mono- 
20 mftres dans une phase aqueuse appioprifee. 

Lbs pseudo-latex selon I'invention sont obtenus selon les mtthodes connues de preparation des pseudo- 
latex sous reserve, toutefois, de certaines particularit6s qui seront mentionn6es ci-apres. 

Le precede conventionnel de preparation des pseudo-latex consiste d dissoudre un polymfere insoluble 
dans I'eau, dans un solvant organique. soluble ou partiellement soluble dans I'eau. d disperser sous agitation 
25 la dispersion ainsi obtenue dans de I'eau et i proceder ensuSe ii l'6llmination du solvant onganique par eva- 
poration sous vide, ce qui conduit d une suspension constitu6e de particules du polymere dont la tailie est 
generalement inferieure au micrometre. 

Selon ce procede general, I'emploi d'un tens'nactif. d'un melange de tensioactifs ou d'un polyn^re colloTde 
protecteur ou encore d'un melange tensioactifs/polymere oolloTde protecteur est indispensable en vue d'obtenir 
30 une bonne stabilisation des particules. 

Par centre, les polyester-polyurethannes selon I'invention comportant des fonctions ioniques, partielle- 
ment ou tolalement neutralisees. permettent d'obtenir des pseudo-latex particulierement stables en I'absence 
de stabilistant hydrophile, de tensioactif ou de colloTde protecteur. 

II va de soi que la nature acide ou basique de I'agent neutralisant qu'il conviendra d'uSliser pour neutraliser 
35 le polyester-polyurethanne sera fonction de la nature des fonctions ioniques portees parledit polyester-pdyu- 
rethanne. 

Lorsque le polyester-polyurethanne comporte une fonction acide cartoxylique ou sulfonique. I'agent neu- 
tralisant peut etre une base minerals telle que la soude. la potasse ou I'ammoniaque, ou une base organique 
telle qu'un aminoalcool choisi parmi le 2-amino 2-m6thyl 1-propanol (AMP), la triethanolamine, la triisopropa- 
40 nolamine (TlPA). la mono6thanolamine. la diethanolamine. la tril(2-hydroxy)1-propyllamine. le 2-amino 2-m6- 
Ihyl 1.3-propan8diol (AMPD) et le 2-amino 2-hydroxym6thyl 1,3-propanediol ou bien une diamine telle que la 
lysine. 

Lorsque le polyester-polyurethanne comporte une fonction amine tertiaire, I'agent neutralisant peut etre 
un acide mineral tel que I'acide chlorhydrique ou un acide organique tel que I'acide lactique, I'acide glycolique 
45 OU I'acide mandeiique. 

La neutralisation peut etre realisee soit in situ dans la solution du polyester-polyurethanne dans le solvant 
organique par addition de la quantite d6termin6e d'agent neutralisant. soit iors de la preparation de I'emulsion. 
I'agent neutralisant se trouvant alors dans la phase aqueuse de I'emulsion. Le sohrant organique utilise doit 
etre un solvant volatil ou un melange de tels solvents presentant un point d'6bullition inferieur e celui de I'eau 
50 et etre miscible ou partiellement miscible d I'eau. 

Le solvant organique tel que defini ci-dessus est de preference choisi parmi racetone. la methyiethylc6- 
tone, le tetrahydrofuranne. I'acetate de methyle. I'acetate d'ethyle, I'isopiopanol et I'etlianol. 

Aprfes I'obtention du polyester-polyurethanne totalement ou partiellement neutralise dans le solvant orga- 
nique, on precede alors d la preparation d'une emulsion en versant. sous agitation, d la solution organique 
55 obtenue. une quantite appropriee d'eau contenant eventuellement un agent anti-mousse dont le r6le sera de 
faciliter I'evaporation ulterieura de la phase organique. 

Selon une variante du precede tel que defini ci-dessus. la neutralisation des fonctions ioniques du polyes- 
ter-polyurethanne, en solution dans un solvant organique. peut etre realisee Iors de la formation de I'emulsion 
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en versant une solution aqueuse contenant la quantity isquise de I'agent neutrallsanL 

Lors de la (onnation de I'^mulslon, ragitation est de pr6f6renoe r6alls6e d ('aide d'un disperseur cisaillant 

du type Moritz ou Ultra Turrax ou Raineri 6qulpd de pales d«f loculantes. 

L'6mulslon ainsi obtenue est partlculi&rement stable sans qu'il soit n^cessalre d'employer un agent ten- 
s sioactif dans la mesure ou les groupes ionlques du polyester polyur6thanne se placent & I'interface avec I'eau 

etprot^ent les gouttelettes de la coalescence par repulsion ^lectrostatique. 

Apr6s formation de l'6mulslon & une temp6rature comprise entre la temp6rature ambiante et 70°C environ, 

on procdde alors ^ I'^vaporation sous presslon r^dulte du solvant organique jusqu'd son Elimination totale, 

r6vaporation 6tant de pr6f6rence r^lisEe sous I6ger chauf fage. 
10 On cbfient ainsi un pseudo-latex, c'est-^-dire une dispersion aqueuse de particules du polyester-polyur6- 

thanne f ilmogdne, qui est exempte de tout tensioactif ou de tout autre stabilisant hydrophile, tout en 6tant trfes 

stable. 

taille moyenne des particules du pseudo-latex et leur polydispersit6 peuvent fetre r6gl6es en faisant 
varier. lors de la preparation dudit pseudo-latex, les proportions respectives entre le polyester-polyurithanne. 
IS le solvant organique et I'eau, modif iant ainsi notamment la viscosity dudit pseudo-latex et la brillance du film 
obtenu apr6s Evaporation. La taille moyenne des particules d6pent ^alement du taux de neutralisation et de 
la nature du neutialisant. 

Selon un mode de realisation pr6f6r£ des pseudo-latex selon I'invention, la taille moyenne des particules 
est comprise entre 10 et 250 nm. 
20 La polydispersit6 en taille des particules, mesur^e en diffusion quasi-6lastique de lumi^re, est g6n£rale- 
ment inf^rieure it 0,5 et de preference comprise entre 0,05 et 0,4. 

Les polyester-polyurethannes selon I'invenlion peuvent etre plastifies pour am6ltorer la formation des 
films k temperature ambiante. La plastification peut etre r6alis6e par melange du pseudo-latex de pdyester- 
polyurettianne selon I'invention avec une dispersion aqueuse d'un polyether-pdyurethanne ou d'un pdyester- 
25 polyurethanne d caractene eiastomfere, ces dispersions etant de mfime nature ionique que le pdyester-polyu- 
rethanne selon rinvention. 

Comme dispersions de polyether-pdyurethannes h caractere eiastomdre et de nature anionique, on peut 
citer notamment celles vendues sous les denominations de 'Sancure 861* ou de *Sancure 876' par la Sodete 
Sanncor, ou sous la denomination de 'Neorez-R970° par la Societe ICi. 
30 Comme dispersions de polyester-polyurethannes d caractere eiastomere, et de nature anionique. on peut 
notamment citer celle vendue sous la denomination de ''Neore2-R974* par la Soci6t6 ICI. 

La plastification peut etre egalement realisee d I'aide de plastifiants dassiques non polymeiiques. II est 
alors necessaire que le plastifiant soit un bon solvant du polyester-polyurethanne selon I'invention et soit de 
preference insoluble dans I'eau. Parmi les plastifiants hydrophobes, on peut citer notamment : 
35 - les phtalales et adipates de diethyle. de dibutyle et de 2-di6thylhexyle, 

- les tartrates de diethyle et de dibutyle. 

- les phosphates de diethyle, de dibutyle et de 2-diethylhexyle, 

• les derives de propyieneglycol choisis parmi le propyieneglycol phenyiether, le propyieneglycol diace- 
tate, le dipropyieneglycol butyiether, le tripropyieneglycol butyiether, 
40 - les esters de glycerol tels que le triacetete de glycerol (triaoetine), 

- le monophenyiether de propyieneglycol vendu sous la denomination de -Dowanol PPH" par la Societe 
Dow Chemical et le dipropyieneglycol n-butyiether vendu sous la denomination de "Dowanol DPnB° par 
la Societe Dow Chemical. 

Le plastif iant peut etre incorpore soit apres la realisation du pseudo-latex, soit pendant la realisation du 
45 pseudo-latex lors de la formation de I'emulsion, le plastifiant etant alors incorpore dans la phase organique 
de I'emulsion. 

L'invention a egalement pour objet une composition cosmetique contenant, dans un support cosmetique 
approprie, un pseudo-latex tel que defini ct-dessus. 

La proportion en pseudo-latex dans les compositions cosmetiques est generalement comprise entre 0,5 
50 et 30 %, et de preference entre 1 et 25 % en poids par rapport au poids total de la composition. 

Les compositions cosmetiques selon I'invention peuvent se presenter sous diverses formes, par exemple 
sous forme de produits de maquillage pour les ongles ou les dls tels que des vernis d ongles ou des mascaras, 
des produits de soin de la peau tels que des masques ou des serums. 

Les compositions selon I'invention peuvent egalement se presenter sous forme de produits de soin des 
55 cheveux tels que des shampooings coiffants. des lotions de tiaitement des pointes des cheveux, des vernis 
d cheveux et des gels coiffants. 

Les oomposittons selon I'invention peuvent en outre oontenir des f litres solaires UV-Aou UV-B ou d bande 
large et etre utilisees comme produits anti-solaires. 
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Les compositions selon I'invention peuvent oontenir par aiDeurs des adjuvants cosm6tiques convention- 
nels choisis panni des corps gras, des solvants organiques, des silicones, des agents ^paississants, des adou- 
cissants, des agents anti-mousse, des agents hydratants. des humectants, des agents durcisseurs des on- 
gles, des polym^res anioniques, non-'nniques ou amphotdres ou ieurs melanges, des antlperspirants, des 

9 agents aicalinisants. des colorants, des pigments et des agents propulseurs lorsque les compositions se pr6- 
sentent sous fonne aerosol. 

Plus pr6cis6ment. comme corps gras, on peut utiliser une huile ou une cire ou Ieurs m6langes. des acides 
gras, des alcools gras. des esters d'acides gras tels que les triglyc6rides d'acides gras enC^d C,8, de la va- 
seline, de la paraffine. de la lanoline, de la lanoline hydrog6n6e ou ac6tyl6e. 

10 Parmi les hulles. on peut ciler les tiuiles min6rales, animales. vfeg6tales ou les huiles de synthase et no- 
tamment I'huile de vaseline, de paraffine. de ricin, de jojoba, de sesame, ainsi que les huiles et les gommes 
de silicones et les isoparaff ines. 

Parmi les cires animales. fosslles. v^g^tales, min^rales ou de synthtee, on peut notamment citer la cire 
d'abeille, de caroube, de Candelilla, I'ozok^rite, les dres microcristallines ainsi que les dres et les r6sines de 
IS silicone. 

Parmi les agents 6palssissants, on peut citer : 

- les d6riv65 de celluloses tels que l'hydfoxy6thylcellulose, la m6thylcellulose. rhydroxypropylcellulose et 
la carboxyn»6thylcellulose. Parmi ceux-d, on peut citer notamment les gommes vendues sous la deno- 
mination de •Cellosize QP 4400H' par la Soci6t6 Amerctiol. 

20 - la gomme de caroube. la gomme de guar, la gomme de guar quaternis^e vendue sous la denomination 
de 'Jaguar C-13-S* par la Soci6t6 Meytiall, la gomme d'hydroxypropylguar, la gomme de xanthane. 

- les addes polyacryliques r6ticul6s tels que ceux vendus sous la denomination de 'Carbopol* par la So- 
dete Goodrich, 

- les copdym^res adde acrylique/acrylate d'alkyle (Cto'Cso) reticules tels que ceux vendus sous les de- 
25 nominations de "Pemulen TR,' et de "Pemulen TR2* par la Soci6t6 Goodrich, 

- les pdymferes poty{m6th)acrylates de glycfiryle vendus sous les dfenominatioris de 'Hispagel' pu "Lu- 
brager par les Societ^s Hispano Quimica ou Guardian, 

- la polyvinylpyrrdidone, 

- I'alcool polyvinylique, 

30 - les polymferes et copolymdres reticules d'acrylamide vendus sous les denominations de "PAS 5161" ou 
•Bozepol C" par la Soci6t6 Hoechst, de 'Sepigd 305* par la Society Seppic ou de "Salcaie SC92' par 

la Societe Allied Colloid, ou encore 

- les homopdym6res reticul6s de chlorure de m6thacryloyloxy6thyltrim6thylammonium vendus sous la 
denomination de "Salcare SC95° par la Societe Allied Colloid. 

35 Les compositions selon I'invention trouvent tout particulierement une application dans les soins et le trai- 

tement des ongles. 

Ainsi, celles-d peuvent constituerune sous-couche pour I'application ulterieure aprte s6chage d'un vernis 
d ongles colore dassique. La sous-couche protege ainsi I'ongle de I'effet agressif du melange sdvant du vernis 
d ongles et emptehe par ailleurs que la keratine de fongle soit coloree sous I'effet des pigments. Cette sous- 
40 couche permet par ailleurs d'ameiiorer I'adhesion du vernis d ongles et peut contenir divers adifs pour les soins 
des ongles dans la mesure ou ceux-d sont solubles dans I'eau ou fadlement dispersables. 

L'interet d'utiliser, selon ce mode de realisation, une sous-couche d'une composition selon I'invention per- 
met de rendre pelable le vernis d ongles par enlevement simultane de la sous-couche et de la couche de vernis 
h ongles. 

45 Les compositions selon I'invention peuvent egalementconstituer une couche de revetement (ou 'top coat") 
apres application et sechage d'un vernis d ongles colore dassique. Cette couche superieure apporte de la 
briliance et une meilleure resistance mecanique. 

Selon une forme particulierement preferee, les compositions selon I'invention se pr6sentent sous forme 
de vernis d ongles aqueux colore. 

50 Ces vernis S ongles contiennent au moins un pseudo-latex tel que def ini ci-dessus en une proportion de 
1 e 25 % en poids, au moins un agent 6paississant en une proportion de 0,01 k 5 % et de preference de 0,1 
a 1 % en poids, au moins un pigment en une proportion inferieure A 3 % et de preference comprise entre 0,5 
et 2 % en poids et au moins un agent mouillant en une proportion de 0,1 e 1 % en poids. le reste etant essen- 
tidlement constitue par de I'eau. 

55 On va maintenant donner e titre d'illustration de I'invention plusieurs exemples de preparations des po- 
lyester-polyurethannes ainsi que de pseudo-latex et de compositions cosmetiques les contenant. 
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ProcM* de pr<5paratlon des tt.<ii>-dihydroxypolye8t8ra 

EXEMPLE A ; Pr6paration d'un aMHiihydmxypolyBSter 50/50 m moles de t6r6phtalatelsibacat0 do 2.2-<li- 
mSthyl 1.3-propane did 

6 

Dans un rtacteur de 500 ml. on introduit 274.6 g (2.64 moles) de 2.2-dim6thyl 1.3-propanedlol et 138 g 
(0.6 mole) de s^bagate de dlm6thyle prtelablement fondu. puis chauffe sous agitation jusqu'd obtention d'un 
milieu limpide. c'est d dire d environ 100°C. On ajoute alors 116,4 g (0.6 mole) de t6r6phtalate de dim6thyle. 
puis chauffe d ISO'C et ajoute alois 1.6 g (0,3 % en poids par rapport au poids total des r6actifs) d'ac^tate de 
fO zinc dihydrate. 

On maintient la temperature du milieu r^actionnel d ISO'C durant 3 heuies afin d'^iminer le methanol for- 
m& par la transesterification puis X&iksie d 200°C en 45 minutes et on la maintient durant 3 heures. 

On laisse ensulte revenir h temperature ambiante en diminuant ragitation. Dte que la temperature attelnt 
50°C, on ajoute alors 300 ml de 1 ,2-dtehloroethane. 
f5 On dilue ensulte la solution dans 1 .7 1 de 1 ,2-dichloroethane puis la purif ie par lavage d I'eau. 

La phase organique est ensulte sechte sur sulfate de sodium anhydre puis, aprds filtration, le sdvant d'ex- 
traction est elimind par evaporation sous vide. 

On obtient ains! 300 g d'a,(i>-dihydroxypolyester attendu se presentant sous forme d'une pdta d tempera- 
ture ambiante. 

20 Caracteristiques de l'a.ai>-dihydroxypolyester obtenu : 
Indice d'hydroxyle : 190 

Poids mdeculaire (determine d'aprds llndice d'hydroxyle) : 560 
IR et RMN : oonformes aux attendus. 

25 EXEMPLES B a D : 

Selon le mftme proc6d6 que decrit d I'exemple A, on a prepare les a,«()-dihydroxypolyesters du Tableau I 
suivant: 



30 

TABLEAU I 



35 


Exempies 


Qudnmes 


de 


reacWs 


CarociMsllques de r 
dRiydrnxy polyesler obtenu 






TorephtoJato de 
timfithyte 


Setxi^ate de 
<fm6ttiyle 


22-<im6tlTyl 
13-propanediol 


IrxlcetfOH 


Poids 
moiecuiQire 


40 


B 


232^9 
(U motes) 




274^0 
C2 AO moles) 


190 


590 




C 




2760 
(Ij? moles) 


274j6o 
C2<64 molto) 


185 


605 


45 


D 


50:20 

0 J mole) 


207 0 
0>.9mole) 


274.60 
(2^64 moles) 


19S 


570 



Precede de preparation des polyester-polyur6thannes 

50 

EXEMPLE 1 : Preparation d'un polyester-polyur6thanne d partir du pr6polym6re de I'exemple A 

Dans un reacteur d' 1 1, on introduit sous azote 78.6 g (0.3 mole) de dicydohexylmethane dilsocyanate et 
ISO g de 1.2-dichloroethane. En 30 minutes, sous courant d'azote. on porta le melange au reflux puis laisse 
55 sous agitation 30 minutes d 80"C. 

On ajoute alors goutte d goutte en 15 minutes et d 80"C. 83,2 g (0,15 mole) du a.<ii>-dihydroxypolyesler 
de I'exemple A prealablentent dissous dans 200 g de 1 ,2-dichloroethane. 

Apres 3 heures, on ajoute 4,8 g (0.075 mole) d'ethanolamine en solution dans 50g de 1,2-dichloroethane 
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et on taisse r6agir 1 heure. Puis on introduit 10.05 g (0.07S mole] d'acide dim6thylol propionique pr6alablement 
dissous dans 30 g de din(i6thylformamide. et ensuHe 0.45 g de 2-6thyl hexanoate d'6tain. 

Aprds 12 heures & 60'C. on v6rifie par infrarouge. I'absence de groupes Isocyanates r6siduels. Si la 
consommation de dicydohexylm6thane diisocyanate n'est pas totale, on ajoute au melange 100 g d'«thanol 
5 et laisse r6agir 2 heures au reflux. 

Apr^ refroidissement. on purif ie la solution de polyester-polyur^thanne par precipitation dans du cydo- 
hexane. et s^che Ie pr6cipit6 sous vide en etuve d 50°C. 

Caract6ristiques du polyester-polyiir£thanne obtenu : 
Rendement : 91 % 

10 Dosage des groupes acides par potentiom6trie : 6.4 % en poids (throne : 5,7 %) 

Folds mol6culaire (chromatographie d'exdusion st^rique - 6luant : tetrahydrofuranne) : 9000 

EXEMPLES 2 a 10 ; 

15 Selon Ie m&me proc6de que dterit ft I'exemple 1 . on a prepare les polyester-polyur«thannes du Tableau 
11 suivant : 
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DPMO - diph6nylm6thane dOsocyanate 
DCMD - dicydohexylmfithane diisocyanate 
ADMP = acide dim6thytol propionique 
THF s tetrahydrofuranne 
5 N-MDEA = N-m«thyi di6thanolamine 

EXEMPLE 11 : 

Selon te m§me proc^d^ que d^crit d I'exempte 1, on a fait r§agir les rtoctifs suivants: 
10 - dicydohexylm^thane diisocyanate : 78,6 g (0,3 mole) 

- o.o-dihydroxypolyester de I'exeniple A : 83,2 g (0,1 5 mole) 

Aprte 3 heures, on refroidit le melange di S'C, puis ajoute 3,3 g (0,045 mole) de 1,3-diaminopropane pr6a- 
lablement mis en solution dans 50 g de t^trahydrofuranne. Aprte 1 heure sous agitation, on chauffe d SO'C 
et ajoute 14,07 g (0,105 mole) d'acide dim6thylol propionique et 0,45 g de 2-£thyl hexanoate d'^tain. 

15 Aprto 12 heures d SO'C, on v6rifie par infrarouge. I'absence de groupes isocyanates rteiduels. Si la 
consonmation de dicydohexylmSthane diisocyanate n'est pas totale. on ajoute au melange 100 g d'lgthanol. 
et laisse rtogir 2 heures au reflux. 

Apr&s refioidissement, on purif ie la solution du polyester-polyur^thanne par pr6clpltatton dans du cydo- 
hexane puis stehe le pr6cipit6 sous vide en 6tuve d SO'C. 

20 Caract6ristiques du polyester-polyur^thanne obtenu : 
Rendement : 93 % 

Dosage des groupes acides par potentiom6trie : 8,5 % en poids (thtorie : 7,2 %). 
Preparation des pseudo-latex des polyestar-polyur6thannes 

25 

EXEMPLE i ; Preparation du pseudo-latex du polyester-pcflyur6thanne de rExemplel 

A temperature ambiante, on dissout 10 g du polyester-poiyur^thanne obtenu d Texemple 1 dans 100 g de 
t^trahydrofuranne, agite le melange avec un agitateur de type Moritz puis introduit progressivement un m6- 
30 lange de 45 g d'eau et 0,41 g d'amino-2 m6thyl-2 propanol et agite 15 minutes. 

On concentre alors I'^mulsion ainsi obtenue d I'^vaporateur rotatif sous vide partial et & une temperature 
inf^rieure d 45<'C, jusqu'd Elimination totale du t6trahydrofuranne. 

Le pseudo-latex de polyester-polyurethanne ainsi obtenu est stable. 
Caract^ristiques du pseudo-latex obtenu : 
35 Taux de neutralisation : 100 % 

Concentration en polymdres dans le pseudo-latex : 27 % 

Tallle moyenne des particules (mesurte par diffusion quasi-Elastique de lumi^re d I'aide du Coulter N4 de la 
SofaHIA Coultronbc : SO nm 
PolydIspersit6 des particules : 0,3 

40 

EXEMPLES II a XVII : 

Selon le m&me procEdE que d^crit d I'exemple I, on a pn^parE les pseudo-latex de polyester- polyur^than- 
nes du Tableau III suivant : 

45 



so 



55 



12 



10 



IS 



20 



30 



TABLEAU in 


Exemplos 


potyester- 


neutroSsont et 
neutrcfcaflon 


find 


Tdnernoyeme 
dosporticUas 


Potydspeiatd 
da tdDe des 


U 


Exemple2 


NoOH 100% 


304 






m 


Examples 


AMP 100% 


24 






IV 


Exenipls2 


NoOH 50% 
■f L-lvsne2S% 


27 . 


no 


OJO 


V 


Exefrple3 


AMP 100% 


23 


30 


023 


VI 


Exemple4 


AMP 60% 


30 


30 


027 


vn 


Exefnplo4 


NoOH 50% 
4L-«vsne2S% 


30 


120 


02^ 


vm 


Exempio 5 


AMP 100% 


23 


50 


oja 


K 


Exemple6 


AMP 100% 


25 


45 


ox 


X 


Exempje? 


AMP 100% 


23 


25 


026 




ExempleS 


AMP 100% 


30 


30 


02S 


xn 


Exemplea 


NoOH 50% 
+ L^van©2!5% 


25 


100 • 


025 


xm 


Exempla9 


Ha 80% 


25 






xrv 


Exomple9 


HQ 80% 


25 


30 


0:30 


XV 


Exemple 10 


HQ 70% 


25 


25 


<0Ji 


XVI 


ExerTqslell 


AMP 100% 


23 


40 


025 


xvn 


Exemple 11 


NoOH S0% 
♦ L4vslne2S% 


22 


130 


0^ 



40 



* la plasdfication est t^alis^ avec 5 % dc phdnyldther dc propylene glycol ayant 6t£ inmxluit 
dans la phase organique avant la r£alisation de I'dmulsion. 



EXEMPLES DE COMPOSITIONS 

Dans les exemples suivants. les lettres *MA* signif lent 'mati^re active* lorsque le prodult utilise, commer- 
55 cial ou non. se trouve sous forme d'une solution ou d'unei'dispersion dans un solvant. 
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EXEMPLE 1 : Vernis 6 angles 

On prepare ce vernis d ongles en procddant au melange des ingredients suivants : 

- Pseudo-latex de i'Exemple I 24.B8g(MA} 

s - Oipropyt^neglycol n-butyl^ther vendu sous la denomination de 'Dowanol DPnB' par la Society Dow 

Chemical 3,23 g 

- Epaississant associatif ur6thanne non ionique vendu sous la denomination de "SER AD FX 1100* par 
la Societe Servo 0,3 g 

- Pigments 1,0 g 

10 - Tensio-actif fluore vendu sous la denomination de 'Forafac 1157* par la Societe Atochem 0,1 g 

- Eauqsp 100 g 

Le vernis it ongles obtenu est trfes resistant d I'eau : le film est Intact apnfes 1 heure sous agitation dans 
I'eau. 

la durete du film est mesuree par la methode du pendule de Persoz. i 30°C et k 50 % d'humldite relative, 
IS aprds avoir laisse sedier ledit film d'une epaisseur de 300 pm sur une plaque de verre, dans une enceinte d 
30<>C et d SO % d'humidite relative, et pendant 24 heures. 
Durete du film : 63,3 1 2,5 secondes. 

La durete mesuree est tres satisfaisante, le film adhere correctement d la keratine de I'ongle sans s'ecail- 
ler. II n'est pas collant et resiste aux rayures. 
20 Le vernis obtenu selcn I'invention s'applique facilement sur I'ongle et presents une brillance et une tenue 
satisfaisante. 

EXEMPLE 2 : Vernis d ongles 

25 On prepare ce vernis e ongles en procedant au melange des ingredients suivants : 

Pseudo-latex de I'Exemple I 22.6 g (MA) 

• Monophenyiether de propylene glycol vendu sous la denomination de "ciowanol PPH* par la Societe Dow 
Chemical 2,49 g 

• Epaississant associatif non ionique urethanne vendu sous la denomination de *SER AD FX 1100* par 
30 la Societe Servo 0,3 g 

- Pigments 1,0 g 

- Tensio-actif fluore vendu sous la denomination de 'Forafac 1157* par la Societe Atochem 0,1 g 

- Eauqsp 100 g 

Le vernis h ongles obtenu est tres resistant & I'eau : le film est intact apres 1 heure sous agitation dans 
36 t'eau. 

Durete du film (30<>C - 50 % humidite relative) : 77,0 ± 5,4 secondes. 

EXEMPLE 3 : Vernis it ongles 

40 On prepare ce vernis d ongles en procedant au melange des ingredients suivants : 
> Pseudo-latex de I'exemple IX 20.65 g (MA) 

- Epaississant assodatif non ionique urethanne vendu sous la denomination de *SER AD FX 1100* par 
la Societe Servo 0.3 g 

- Pigments 1,0 g 

45 - Conservateurs 0,05 g 

- Eau qsp 100 g 

Durete du film (30'C - 50 % humidite relative) : 89,4 ± 1,4 secondes. 

Ce vernis s'applique facilement sur la surface des ongles. Le film obtenu presente une brillanoe satisfai- 
sante et 11 resiste aux chocs. 
so la resistance du film d I'eau est tres satisfaisante. 

EXEMPLE 4 : Vernis d ongles 

On prepare ce vernis d ongles en procedant au melange des ingredients suivants : 
55 . Pseudo-latex de I'Exemple XIII 20.7 g (MA) 

- Monophenyiether de propylene glycol vendu sous la denomination de 'Dowanol PPH* par la Societe Dow 
Chemical 1.07 g 

• Epaississant associatif non ionique urethanne vendu sous la denomination de 'SER AD FX 1100* par 
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la SodM Servo 0,5 g 

- Pigments 1,0 g 

• Conservateurs 0,045 g 

- Tensio-actif f luor£ vendu sous la denomination de 'Forafac 11 57* par la Soci£t6 Alochem 0,3 g 
5 - Eauqsp 100 g 

Ce vernis s'applique facilement sur les ongles et piisente une brillance et une duret£ satisfaisanles. 

Le vernis A ongles obtenu est tr&s resistant d I'eau. 

Duret6 du film (30»C - 50 % humidit6 relative) : 104,go ± 2,5 secondes. 

fo EXEMPLE 5 ; Vernis d ongles 

On prepare ce vernis d ongles en procAdant au mfelange des ingredients suivants : 

- Pseudo-latex de I'Exemple XV 20,7 g (MA) 

- Epaississanl associatif ur^thanne non ionique vendu sous ta denomination de °SER AD FX 1100" par 
IS la Sod&tA Servo 0,5 g 

- Pigments 1,0 g 

- Conservateurs 0.045 g 

- Tensio-actif fluor6 vendu sous la denomination de 'Forage 1157* par la Societe Atochem 0,3 g 

- Eauqsp 100 g 

20 Ce vernis d ongles presente une Xiha bonne resistance d I'eau. 
Le film obtenu apres sechage resiste aux chocs et aux rayures. 
Durete du film (30<>C - 50 % humidite relative) : 232,3 ±4,7 secondes. 

EXEMPLE 6 : Mascara 

2S 

Phase A: _ _ _ 

- Stearatedetriethanolamine 11,8 g 

• Cired'abeille 5g 

30 - Cire de carnauba' 3g 

• Paraff ine 1 g 

Phase B : 
36 • Oxyde de fer nohr 5 g 
Phase C : 

- Gomme arablque 2g 

40 - Hydroxyethylcetlulose vendue sous la denomination de 'Cellosize QP" par la Societe Amerchol 
1.2 g 

Phase D: 

45 • Pseudo-latex de I'Exemple I plastif le par 11 % de propyieneglycol phenyiether vendu sous la denomi- 
nation de "Dowanol PPH" par la Societe Dow Chemical 5 g 

- Conservateurs qs 

- Eauqsp 100 g 

Ce mascara est obtenu en portant les ingredients de la Phase A d SS^C, d laquelie on ajoute la Phase B 
so et Ton agite d I'alde d'une turbine. 

On porte ensuite I'eau de preparation ^ ebullition, on ajoute les conservateurs, puis ^ 85<'C les ingredients 
de la Phase C. 

On ajoute alors la phase aqueuse obtenue (8S°C) & la Phase A (SO'C) sous agitation d I'aide d'une turbine 
(emulsif ication) puis on ajoute enf in, & 30°C, le pseudo-latex de la Phase D et agite d I'aide d'une pale. 

55 

EXEMPLE 7 :Afasca/a 



On prepare ce mascara, selon le meme mode opeiatoire que celui decrit d I'exemple 6, ayant la compo- 
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sition suivante : 
Phase /A; 

s - St6arate de lri6thanolamine 12 g 

- Cire d'abeille 8g 

- Cire de carnauba 3g 
• Paraffins 2g 

10 Phase B : 

- Qxyde de fer noir 5 g 

Phase C : 

IS 

- Gomme arabique 2.5 g 

- Hydn>xy6thylcellulose vendue sous la denomination de 'Cellosize QP" par la Soci6t6 Amerchol 
1,5 g 

- Hydrolysat de k^ratine vendu sous la denomination de 'KerasoP par la Soci6t6 Croda 1 g 

20 

Phase D : 

- Pseudo-latex de TExempie I plastifi^ par 13 % de dipcopyldneglycol n-butyiether vendu sous la deno- 
mination de "Dov/anolDPnB* par la Soci6t6 Dow Chemical 4g 

2S - Conservateurs qs 

- Eauqsp lOOg 

EXEMPLE 8: Mascara 

30 On prepare ce mascara, selon le mSme mode operatoire que celui decrit d I'exemple 6, ayant la compo- 
sition suivante : 

Phase A : 

3S - St6arate de triethanolamine 11 g 

- Cire d'abeille 10 g 

- Cire de carnauba 2g 

- Paraffine 1g 

40 Phase B : 

• Oxyde de fer noir 6 g 

Phase C : 

45 

- Gomme arabique 0,8 g 

- Hydroxyethylcellulose vendue sous ta denomination de 'Cellosize QP' par la Societe Amerchol 2 
9 

50 Phase D : 

- Pseudo-latex de i'Exemple IX 6g 

- Conservateurs qs 

- Eauqsp 100 g 

55 

EXEMPLE 9 : Mascara 



On prepare ce mascara, selon le meme mode operatoire que celui decrit h I'exemple 6. ayant la compo- 
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sition suivante : 
Phase A : 

5 - St^arate de glycerol 3g 

- Melange d esters d'adde laurique et de sorbitol el d'acide laurique et de sortitol oxy6thyl6n6 d 20 moles 
d'oxyde d'6thyl6ne vendu sous la d6nominatlon de Tween 20° par la Soci6t6 ICI 3.7 g 

- Monoeslers d'acide stfearique et de sorbitane vendu sous la denomination de "Span 60* par la Soci6t6 
ICI 5.6 9 

10 - Cired'abeille 6g 

- Cire de carnauba 1.8 g 

- Paraffine 7,8 g 

Phase B : 

15 

- Oxyde de fer nolr 4,5 g 
Phase C; 

20 - Hydroxy^thylcellulose vendue sous la denomination de 'Cellosizfi QP" par la Society Amerchol 1 ,5 g 

Phase D : 

- Pseudo-latex del'Exemple XV 2g 
25 - Conservateurs qs 

- Eauqsp 100 g 

EXEMPLE 10 : Eye-liner 
30 Phase A: 

• Oxyde de fer nolr 12 g 
Phase B : 

35 

- Propyldneglycol 4g 

- Hydroxyethylcellulose vendue sous la denomination de 'Cellosize QP* par la Society Amerchol 
0.1 g 

- Laponite 0,5 g 
Phase C : 

- Pseudo-latex de I'Exemple I plastifie par 11 % de propyieneglycol ph^nyiether vendu sous la denomi- 
nation de "Dowanol PPH" par la Soci6t6 Dow Ctiemical 5 g 

45 - Conservateurs qs 

- Eauqsp 100 g 

Cet eye-liner est obtenu en m6langeant les ingredients de la Phase B d I'eau portee d 70'C dans laquelle 
les conservateurs ont ete dissous. 

On ajoute ensuite I'oxyde de fer noir de la Phase A et on melange i raide d'une turbine i temperature 
so ambiante puis ajoute le pseudo-latex de la Phase C sous agitation. 

EXEMPLE 11 : Lotion de mise en forme de la coiffure 

On prepare cette lotion en procedant au meiange.des Ingredients suivants : 
55 . Pseudo-latex del'exemple I 5g(MA) 

- Colorants qs 

- Conservateurs qs 

- Parfumsqs 
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- Eauqsp lOOg 

la lotion de mise en forme obtenue s'applique aprte un shampooing et confeiB un bon malntien de la coif- 
fure. 

5 EXEMPLE 12 : Lx>tion de mise en forme de la coiffum 

On prepare cette lotion en proc6dant au melange des ingr6dients suivants : 

- Pseudo-latex de I'exemple I 1 g (MA) 

- Monoph^nyl^ther de propyi&ne glycol vendu sous la denomination de 'Dowanol PPH* paria Soci6t6 Dow 
10 Chemical 0,11 g 

- Colorants qs 

- Conservateurs qs 

- Parfums qs 

- Eauqsp 100 g 

15 

EXEMPLE 13 ; Lotion de coiffoge en flacon pompe 

On prepare cette lotion en procedant au melange des ingredients suhrants : 

• Pseudo-latex de I'exemple I 3g(A4A) 

20 • Dipropyt^neglycol n-butyl6ther vendu sous la denomination de 'Dowanol DPnB* par la SociMd Dow 
Chemical 0,39 g 

- Colorants qs 

- Conservateurs qs 

- Parfums qs 

25 - Eauqsp 100 g 

La lotion obtenue est vaporiste sur la chevelure aprte un shampooing et confere un bon malntien d fa 
coiffure. 

EXEMPLE 14 : Lofton de mise en forme de la coiffure 

30 

On prepare cette lotion en procedant au melange des ingredients suivants : 

• Pseudo-latex de I'exemple IX 4g<MA) 

- Colorants qs 

- Conservateurs qs 
35 - Parfums qs 

- Eauqsp 100 g 

La lotion de mise en fonme obtenue s'applique facilement et apporte un malntien satisfaisant d ia coiffure. 
EXEMPLE 15 ; Lofibn de coHfage en flacon pompe 

On prepare cette lot'ion en procedant au melange des ingredients suivants : 

- Pseudo-latex de I'exemple Xlii 3g(MA) 

- Colorants qs 

- Conservateurs qs 
45 - Parfums qs 

- Eauqsp 100 g 

La lotion obtenue, appliquee sur les cheveux. donne une bonne tenue d la coiffure. 



50 Revendications 

1. Polyester-polyurethanne, caracterise par le fait qu'il contient des motifs repondant aux formulas (I) et (II) 
suivantes : 
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0-^C-Rj-C-0-R2-0j— C-NH-R-NH-C 



dans laquelie : 

R repr6sente un radical alkyl^ne. cydoalky)6ne ou un radical aromalique divalent, ayant de 6 d 15 
atomes de carbone, 

n reprteente un nombre entier tei que le polds molteulaire de l'unit£ r«p6titive est oompris entre 
400 et 5.000. 

Ri reprfeente un radical divalent choisi dans le groupe constitu6 par : 
(0 iO»2 . m £tant un nombre entier compris entre 2 et 12. et 



(ii) 



<4>- 



la liaison mobile 6tant en posttlon ortho, m6ta ou para. 

R2 reprteente un radical divalent choisi dans le groupe constitu6 par : 



■CHrC— 



CO CH-C-CH2- 



I I 

p R3 R4 



Rs reprteentant un atome d'hydrogdne ou un radical afkyle ramifi6. ayant de 1 d 3 atomes de car- 
bone. 

R4 repr^sentant un atome d'hydrog6ne ou un radical alkyle. lintoire ou ramif 16. ayant de 1 H 4 ato- 
mes de carbone. 

Rs reprteentant un radical alkyle. Iin6aire ou ramif 16. ayant de 1 d 4 atomes de carbone. et 
p6tant0ou 1. 



(b) -CH2- 



(c) 



>-"3 



CHj 



tO-AO-C-NH-R-NH-ci 



(n) 
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dans laqueOe : 

R est tel que d§f ini cklessiis pour les motifs de foimule (I). 

A repr§sente un radical allcyldne ayant de 2 & 20 atomes de cart>one substitud par une fbnction 
acide carboxyiique ou sulfbnique, sous forme salifite ou non, ou interrompu par un atome d'azote terliaire, 
le rapport molaire entre les motife (II) et (I) 6tant compris entre 1 ct 10, et de pr6f6rence entre 1 et 5. 

Polyester-polyur^thanne selon la revendication 1. caract6ris6 par le fait que le radical R du motif de for- 
mule (I) est choisi dans le groupe constitu^ par les radicaux hexam6thyt6ne, 4,4'-biph6nyl6nem6thane, 
2,4- et/ou 2,6-tolyl6ne. 1,5-naphtyl6ne, p-ph6nyl&ne, mdthyl&ne 4,4'-biscyclohexyle et le radical divalent 
d6m6 de I'isophorone. 

Polyester-polyur6thanne selon I'une quelconque des revendications prte6dentes, caract6ris6 par le fait 
que le radical divalent A du motif de formule (II) est choisi dans le groupe oonstitu6 par : 



(1) — <CH^C— <CH^ 
Y 



Re reprteentant un radical atkyle. liniaire ou ramif 16, ayant de 1 d 3 atomes de caifoone, 
Y repr£sentant un groupe acide carboxyiique ou acide sulfonique. et 

p et q, identiques ou diff^rents. iepr6sentant un nombre entier compris entre 1 et 5, ou un sel des- 
dlts acldes. 



(2) — (CH^N-^^ 



R7 repr6sentant un radical alkyle, iin^aire ou ramifi^, ayant de 1 d 4 atomes de carbone, et 
r et s, identiques ou diff6rents, repr6sentant un nombre entier compris entre 1 et 10. 

Polyester-polyur6thanne selon I'une quelconque des revendications pr6c6dentes, caract6ris6 par le fait 
qu'il contient en outre des motifs r^pondant h la formule (III) suivante : 



tB-X-B'-C-NH-R-NH-CV 



m) 



dans laquelle : 

R est tel que d6f ini k la revendication 1 , 

B et B', identiques ou diff^rents, reprteentent -O- ou -NH-. B et B' ne pouvant simultaniment re- 
pr6senter-0-,et 

X reprteente un radical alkyl6ne ou cycloalkyl6ne ayant de 2 d 1 2 atomes de carbone ou un radical 
aromatique divalent ayant de 6 d 12 atomes de carbone, 

ledit motif 6tant present en une proportion telle que le rapport molaire de la somme des motife des for- 
mules (II) et (III) et des motifs de formule (i) est un nombre entier compris entre 1 et 10 et de pr6f6renoe 
entre 1 et 5. 

Polyester-polyurfithanne selon I'une quelconque des revendications pr6c6dentes, caract6ris6 par le fait 
qu'il possdde un poids mol^culaire, mesurd par ctiromatographie d'exdusion st^rique, compris entre 
4.000 et 500.000 et en particulier entre 6.000 et 200.000. 
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PrDc6d6 de preparation du polyester-polyurethanne selon I'une quelconque des revendications pr6c6den- 
tes, caract6ris6 par le fait qu'il consiste d faire r6ag!r. dans un solvant organique, un a,<i>-dihydroxypo- 
lyester r6pondant d la formula (IV) suivante : 



O 



dans laqueUe : 

R,, R2 et n sont tels que d6f inis d la revendicatlon i. 
avec un exoks d'un dlisocyanate r^pondant ^ la formule (V) suivante : 
0=C=N-R-N=C=0 (V) 

dans laquelle : 

R est tel que d^fini d la revendicatlon 1, . 
puis d coupler les chatnes du polyester-polyur6ttianne obtenu pr6c6demment par un did rdpondant d la 
formule (VI) suivante : 

HO-A-OH (VI) 

dans laquelle : 

A est tel que d^fini d la revendication 1, 
d une temp6rature comprise entre 40 et lOO'C en presence d'un sel d'^tain. 

7. Proc6d6 selon la revendication 6, caract6ris6 par le fait que le solvant organique est choisi dans le gnsupe 
constilu6 par l'ac£tone, la m6thyl6thylc6tone, le t^trahydrofuranne et le 1,2-dichloro6thane. 

8. ' Proc6d6° selon I'une quelconque des revendicatbns 6 et 7, 'caract6Ks6 par le fett que le sel d'^tain est 

choisi dans le groupe constitu6 par l'^thyl-2 hexanoate d'^tain et le dibutyl dilaurate d'6tain. 

9. Proc^d^ selon I'une quelconque des revendications 6 d 8, caract6ris6 par le fait que le diisocyanate de 
formule (V) est choisi dans le groupe constitu6 par le diph^nylm^thane 4,4'-diisocyanate et le methylene 
4,4'-bis-cyclohexyl diisocyanate. 

10. Pn)c6d6 selon I'une quelconque des revendications 6 & 9, caract£ris6 par le laW que le diol de formule 
(VI) est choisi dans le groupe constitu6 par I'acide dim^thylol propionique et la N-m^thyldi^thanolamine. 

11. Proc&d^ selon I'une quelconque des revendications 6 d 10, caract6ris6 par le fait que I'on fait r^agir en 
outre un coupleur r^pondant k la formule (VII) suivante : 

H-B-X-B'-H (VII) 
dans laquelle B. B' et X sont tels que d£f inis d la revendication 4. 

12. Precede selon la revendication 11 caract6rls6 par le fait que le ooupleur de formule (VII) est choisi dans 
le groupe constitu6 par le 1,3-diaminopropane et I'fethanolamine. 

13. Pseudo-latex stable, caract^ris^ par le fait qu'il est constltu^ de particules de polyester-polyur^thanne 
selon I'une quelconque des revendications 1 d 5, ou obtenu selon les revendications 6 d 12, neutralist d 
I'aide d'un agent neutralisant choisi parmi soK une base mintrale ou organique lorsque le radical A des 
motifs de formule (II) est substitu6 par une fonction acide carboxylique ou sulfonique. soit un acide mineral 
ou organique lorsque le radical A des motifs de formule (II) est interrompu par un atome d'azote tertiaiie, 
dun taux de neutralisation compris entre 20 et 1 00 %, le diam6tre moyen desdites particules 6tant compris 
entre 5 et 300 nm. 

14. Pseudo-latex selon la revendication 13, caract£ris6 par le fait que la base minetale ou organique est choi- 
sie dans le groupe constilu6 par la soude. la potasse, rammoniaque, le 2-amino 2-m6thyl 1-propanol 
(AMP), la triithanolamine, la triisopropandamine (TlPA), la mono^thanolamine, la di6thanolamine, la 
tri[(2-hydroxy)1-propyl]amine, la 2-amino 2-m£thyl 1 .3-propanediol (AMPD), le 2-amino 2-hydroxym6thyl 
1.3-propanediol et la lysine. 

1 5. Pseudo-latex selon la revendication 1 3, caract£ris6 par le fait que I'acide mineral ou organique est choisi 
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dans le groupe conslitue par I'acide chlorhydrique. I'acide lactique. I'acide glycolique et I'ackJe mand6li- 
que. 

1 6. Composition cosm^tique, caract^risde par le fait qu'elle contient dans un support cosm£tique appropri6, 
5 un pseudo-latex selon I'une quelconque des revendications 13 d 15. 

1 7. Composition cosm6tique selon la revendicatlon 16, caract6ris6e par le fait que le pseudo-latex est present 
en une proportion comprise entre 0,5 et 30 %, et de pr6f6rence entre 1 et 25 % en poids par rapport au 
poids total de la oomposition. 

18. Composition cosm^tique selon I'une quelconque des revendications 1 6 et 1 7, caract6ris6e par le fait que 
le pseudo-latex contient un agent plastifiant en une proportion comprise entre 5 et 50 % en poids par 
rapport au poids total du pseudo-latex. 

19. Composition cosm6tique selon I'une quelconque des revendications 16 6 18, caract6ris6e par le fait 
qu'elle contient en outre au moins un additif cosm^tique choisi dans le groupe constitu6 par un corps gras, 
un solvant organique, une silicone, un agent ^paississant, un adoucissant. un f litre solaire UV-A ou UV- 
B ou i bande large, un agent anti-mousse, un agent hydratant, un humectant. un agent durcisseur des 
ongles. un polym^re anionique, non-ionlque ou amphotfire ou leurs melanges, un antiperspirant, un agent 
alcalinisant, un colorant, un pigment et un agent propulseur. 

20 

20. Composition cosm6tique selon I'une quelconque des revendications 16 d 19, caract£i1s6e par le fait 
qu'elle constitue une sous-couche pour I'applicalbn ull^rieure d'un vernis d ongles color6. 

21. Composition cosm£tique selon I'une quelconque des revendications 16 d 19. caract^risSe par le fait 
a qu'elle constitue une couche de revdtement aprks rapplication pr6alat>le d'un vernis d ongles colore. 

' 22. Composition cosmetique selon'i'une quelconque des revendications' 16 d 19, caiacteris6e par le fei't ' 
qu'elle se prteente sous forme d'un vernis d ongles contenant : (0 (ie 1 d 25 % en poids d'au moins un 
pseudo-latex tel que revendiqufi selon les revendications 13 d IS, (n) de 0.01 d 5 % en poids d'au moins 

30 un agent ^paississant, (iii) moins de 3 % en poids d'un pigment, fv) de 0,1 d 1 % en poids d'au moins un 

agent mouillant, le reste itant essentiellement constitu6 par de I'eau. 



35 
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